WHG-Dichtschichten und Industrieboden
Allgemeine Bauaufsichtliche Zulassung Z-74.1-89

Eigenschaften Diinne, tragfahige und hoch beanspruchbare Betonbdden sowie VerschleiBschichten und
WHG-Dichtschichten sind die Starken von DUCON. Ubliche Schichtdicken liegen
zwischen 35 und 60 mm bei weitgehend fugenloser Ausfiihrung. Die diinnen Aufbeton-
schichten ermoglichen eine kosteneffiziente Instandsetzung bei laufendem Betrieb ohne
zeit- und kostenintensiven Abriss des Bestands.

DUCON® = DUctile CONcrete, duktiler Hochleistungsbeton mit raumlicher Mikroarmierung (MicroMat®)
= innovative Betontechnologie mit groRem Anwendungsspektrum
(Internationale Patente und Markenrechte)

Einsatzgebiete Anwendungsbereiche: Chemieanlagen, Automobilindustrie, Gefahrgutlager
OrtbetonmaBnahmen: Dichtflachen, Auffangraume, Produktionsbereiche, Tanklager-
auskleidungen, Kellerabdichtungen, Containerstellflachen, Abfiillflachen, Tankstellen
Betonfertigteile: Rinnensysteme, Pumpensiimpfe, Sinkkasten
Bauteile: Bodenflachen mit und ohne Aufkantung, Decken- und Wandfldachen
Schichtdicke: ab 35 mm, WHG-Dichtschicht mit 55 mm

Referenzen BASF, Bayer, BP, Daimler /| Mercedes, Dow Chemical, Evonik, Inovyn, Volkswagen, Zentis

Vorteile von DUCON Overlay Technische Eigenschaften Anwendungsbereiche

* Fugenlose Flachen * Druckfestigkeit: 100-200 N/mm? * Lager-, Abfiill- und

* Hohe Tragfahigkeit bei minimalen * Biegezugfestigkeit: 25-75 N/mm? Umschlagflachen (LAU-Anlagen)
Schichtdicken + Schubfestigkeit: 3-16 N/mm? + Auffangraume

* Hohe mechanische und chemische * Zugfestigkeit: 9-20 N/mm? * Tanklager
Bestandigkeit * WHG-Dichtschicht mit d = 55 mm * Rinnensysteme

* Hohe Ableitfahigkeit * Wasserdicht ab 15 mm * Sinkkasten

* Hohe Wirtschaftlichkeit
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